LifeASSURE™série BLA

CARTUCHOS PARA REDUCAO DE MICROORGANISMOS EM BEBIDAS

@)

Novo Conceito FlexN™ de Membranas,
Combinado com a Construcdo MaxMedia™

LifeASSURE™ é um avanco na tecnologia de cartuchos

de membranas, combinado a dois novos processos de fabri-
cacéo, o conceito FlexN™ de membrana e a construgdo
MaxMedia™ de plissados. Os cartuchos LifeASSURE™ ofe-
recem uma protec¢ao inigualavel aos filtros finais de membra-
na, consequentemente uma excepcional vida util. Projetado
com membrana de Nylon 66 plissada e uma construcao to-
talmente em polipropileno, os cartuchos LifeASSURE™ s&o
ideais para pré-filtracéo e clarificacdo, num grande nimero
de aplica¢des nas industrias de bebidas, oferecendo:

TECNOLOGIA FlexN™ DE MEMBRANAS

Os cartuchos LifeASSURE™ incorporam a avancada tecnologia patenteada CUNO FlexN™
de membrana. Isto permite uma flexibilidade inigualavel na criacdo de uma membrana de
zonas mltiplas, que oferece a maxima capacidade de retencao de contaminantes, mantendo
uma alta eficiéncia de filtracdo. A foto ao lado mostra que a membrana de tinica camada do
LifeASSURE™, consiste de uma estrutura de densidade graduada, que possui uma “zona
aberta” do lado de entrada do fluido e uma “zona fechada” do lado de saida do filtrado.

De fato, a zona aberta atua como um pré-filtro, capturando as particulas maiores e os

Aumento substancial da vida Gtil do filtro final;

Diminuicao do numero de trocas, reduzindo sensi-
velmente custos de filtragéo;

Grande reducdo do teor de microorganismos
no filtrado.

coléides, enquanto a zona fechada retém os contaminantes menores. Esta estrutura de zonas mdltiplas eI|m|na a constru-
¢do de membranas com dupla camada, fornecendo maior area de superficie, aumentando significativamente a capacidade

de retencdo dos contaminantes e a vida Gtil em servico.

. Tecnologia FlexN™, membrana de Nylon de zo-
nas multiplas

« Construgdo MaxMedia paraumagrande area de superficie

. Integridade 100% confirmada
. Verdadeiramembrana

« Materiais listados no CFR 21

Alta capacidade de retengdo de contaminantes
Menores custos de filtracéo

Maxima protecao da membrana final

Maior vida util de operagéo

Maiores volumes de filtrado e vida Util de operacéo
Menores custos de filtracédo

Protege a propria instalacdo e operacao
Significativa redu¢do de microorganismos

Seguro para contato com alimentos
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CARTUCHOS PARA REDUCAO DE MICROORGANISMOS EM BEBIDAS

VANTAGEM DA CONSTRUGAO MaxMedia™

Nos cartuchos LifeASSURE™ também é incorporada a ino-
vadora construcéo MaxMedia™ para aumentar a vida til de
filtracdo. A figura ao lado apresenta este design tecnolégico,
gue maximiza a area acessivel do cartucho, mantendo o
fluxo entre as plissas da membrana. O LifeASSURE™ for-
nece menor diferencial de pressao, maior vida Util e menor
custo de filtragédo, empregando mais de 50% da area efetiva
de filtracdo em comparacéo aos filtros concorrentes.

Configuragdo unica das
plissas do LifeASSURE

A SELECAO DO LifeASSURE™

REDUCAO SIGNIFICATIVA DOS MICROORGANISMOS

Os filtros CUNO LifeASSURE™ apresentam a maior redu-
¢do de microorganismos do que seus concorrentes
construidos em fibra de vidro, polipropileno ou de membra-
nas nao desafiadas. A redugéo de microorganismos € um
parametro critico numa efetiva pré-filtracéo e clarificacdo
de bebidas, resultando em sistemas de filtracao confiaveis
e econdmicos. Em testes com Brevundimonas diminuta,
considerada uma das menores bactérias, o cartucho
LifeASSURE™ BLAO20 apresentou um LRV (Valor de Re-
ducéo Logaritmica) de 7,3 e o LifeASSURE™ BLA045 de
3,5. Onde:

LRV =log,, n? de microorganismos presente no fluido
n2 de microorganismos presente no filtrado

A CUNO desenvolveu os cartuchos LifeASSURE™ com varios graus, para atender as necessidades de pré-filtragédo ou

clarificacao dos fluidos. A escolha ideal depende:

. das suas caracteristicas;

. do teor de particulas e ou coléides;

. da importancia da pré-filtracdo ou clarificacao;

. da porosidade da membrana final a ser protegida.

A tabela abaixo funciona como um guia para a sele¢éo do cartucho LifeASSURE™, embora sejam as condi¢es do processo
gue determinem o uso de um grau mais aberto ou mais fechado do que o especificado. Para maiores informac6es consulte a
CUNO ou seus distribuidores autorizados.

Grau Zona Aberta Zona Fechada Condic¢des do Fluido Filtro Final
BLAO020 0,65 (rmm) 0,20 (mMm) Baixo teor de 020SP / 020ST
BLA045 0,80 (nm) 0,45 (mm) particulas/colbides 020ST / BA045
BLAO65 1,20 (mm) 0,65 (mm) Alto teor de BA045
BLAO8O 2,50 (nm) 0,80 (mm) particulas/colbides BAO65

BENEFICIOS DA MAIS ALTA TAXA DE VAZAO POR CARTUCHO

A construcdo Unica dos cartuchos LifeASSURE™, resulta numa maior taxa de vazao por cartucho para um mesmo diferen-
cial de presséo, quando comparado com os filtros dos concorrentes, reduzindo os custos de filtracdo de duas maneiras:

_ncia detrocas dos cartuchos

Para aplicacdes existentes, onde a vazao esta definida, os
filtros com uma maior area por cartucho tem um menor fluxo
(vazdo por unidade de area), do que aqueles com uma menor
area. Como avida Util de filtragao é inversamente proporcional
ao fluxo (menor fluxo = maior vida Util) na maioria das aplica-
¢Oes, os cartuchos LifeASSURE™ apresentam maior vida
util de filtragdo e um menor ndmero de trocas.

_usto do investimento inicial do filtro

Paranovas aplicac6es, onde o tamanho do filtro é base-
ado no diferencial de presséo inicial (com cartucho limpo),
aquele que fornecer a maior taxa de vazéo por cartucho
para um determinado diferencial de presséo, necessitara
de poucos cartuchos, consequentemente um filtro menor
sera selecionado e um menor investimento sera aplicado.

TESTE DE QUALIFICACAO DA INSTALACAO
O teste de qualificacdo da instalacdo € uma medida ndo destrutiva da capacidade do filtro (carcaca e cartucho) funcionar como
projetado. O teste garante ao cliente que o filtro esta bem montado, corretamente vedado e pronto para entrar em operacao.
Ao contrario dos produtos similares dos concorrentes, durante a fabricacéo, os cartuchos LifeASSURE™ sdo 100% testados
guanto a sua integridade e deverao ser testados in loco pelos clientes, garantindo a qualidade do filtrado.

SANITIZACAO E ESTERILIZACAO
A sanitizacdo com agua quente @ 80°C e a esterilizagdo com vapor @ 121°C, sél%I processos normalmente empregados na
producédo de bebidas para manter os sistemas limpos. Os cartuchos LifeASSURE " s&o construidos com uma membrana de
Nylon 66 patenteada (US Patent 5,458,782), otimizada para estabilidade térmica, garantindo resisténcia aos ciclos de agua
guente ou vapor.



CARTUCHOS PARA REDUGAO DE MICROORGANISMOS EM BEBIDAS

MAIOR VIDA COM LIMPEZA CAUSTICA

Solugbdes de limpeza como o Hidroxido de Sédio, poderTrs/I efetivamente reduzir o impacto dos col6ides das bebidas no
entupimento das membranas. Os cartuchos LifeASSURE ~ podem ser “limpos”, pela passagem de uma solugéo diluida de
soda, minimizando o aumento do diferencial de presséo e prolongando a vida Util do processo de filtrag&o.

CONSTRUCAO DOS CARTUCHOS

Os cartuchos LifeASSURE™ sao construidos com uma ca-

mada de membrana de Nylon 66 microporosa patenteada, meio filtrante
. . . . B 100% polipropileno
plissada com uma tela suporte de polipropileno nos dois i
7 ~ - o
lados. O nucleo, estrutura externa e conectores séo feitos 0,
- . . . ~ . . in]
de polipropileno e nenhumq resina ou adeswos_ s&o adicio- ] tela suporte de
nados. Todos os materiais usados na fabricacdo séo conectores de =T polipropileno
P . - - 1 1 0 O | o
rastreaveis e listados no CFR 21 para contato com alimen- polipropileno oS
~ : ey sy
tos. Qs cartuc_hps sdo manufaturados sob um sistema de AEl= &sirutural Gxiemna &
qualidade certificada ISO 9001, usando a mais avancada =Rk nucleo de polipropileno
técnica de solda termoplastica, para garantir a integridade i o E
dos cartuchos e séo 100% testados apoés fabricagéo. —— varios materiais

de vedacéo

ESPECIFICAGCOES

LifeASSURE™ BLA 020 045 065 080
Grau Absoluto (mm) 0,20 0,45 0,65 0,80
LRV (B. diminuta) 7,3 3,5 - -
PERDA DE PRESSAO ESPECIFICA
(com &gua DI @ 25°C por cartucho de 10")
psid/gpm/1cP | 0,40 | 0,23 | 0,18 0,13

MATERIAIS DE CONSTRUCAO
(todos materiais séo listados pelo FDA — CFR 21)

Membrana Nylon 66

Nucleo, Conectores e tela suporte Polipropileno

Inserto dos conectores Polisulfona
Vedacdes e O-Rings Silicone, Viton, EPR e Nitrila

CONDICOES OPERACIONAIS
80°C (para curtos periodos)
80 psid @ 25°C (em fluxo)
25 psid @ 80°C (em fluxo)
50 psid @ 25°C (em contra fluxo)
35 psid

Temperatura maxima de operagao
Diferencial de pressao maximo

DP recomendado para troca

Limpeza alcalina com NaOH 2% peso

30 min até 60°C @ 3 gpm/10” em fluxo

Sanitizagdo com 4gua quente

@80°C repetidos ciclos de 30 minutos

Esterilizacdo com vapor

@121°C repetidos ciclos de 30 minutos

DIMENSOES DO CARTUCHO

Diametro

2 %" (70 mm) nominal

Alturas

Mddulos de 107, 20", 30" e 40"
2

Area Filtrante

im

PaaHliidos o aqiosos uilze as formulas abaixo para determinar:

1. Dp Inicial para filtros existentes (psi)

Vazdao (gpm) x Viscosidade (cp) x Perda de presséo especifica (psid / gpm / 1cP)

Quantidade de cartuchos de 1 altura

2. Quantidade de cartuchos de uma altura necessaria para novos projetos

Vaz&o (gpm) x Viscosidade (cP) x Perda de pressio especifica (psid / gom / 1cP)

Dp inicial (psi)



CARTUCHOS PARA REDUCAO DE MICROORGANISMOS EM BEBIDAS

CODIGOS DOS CARTUCHOS

Cartucho Grau(mm) Configuracéao Alturas Conectores Vedacao
. 01-10" B A - Silicone
BLA 020-0,20 B ) c )
045 - 0,45 02-20 D B - Viton
LifeASSURE™ 065 - 0,65 MaxMedia™ 03 - 30 E C-EPR
080- 0,80 04 - 40" F D - Nitrila

DESENHOS DOS CONECTORRES

B - Aberto de um lado com C - Aberto de um D - Aberto dos E - Aberto dos F - Aberto de um lado
duplo O-Ring 226 e lado com duplo O- dois lados dois lados com duplo O-Ring 222
Baioneta, e fechado do Ring 222 e fechado (mdltiplos de 107) (multiplos de 9 347) e fechado do outro
outro com centralizador do outro com com tampa plana
(mdltiplos de 107) centralizador (mdltiplos de 10”)

(mdltiplos de 107)

SASS - LABORATORIO CIENTIFICO DE APLICACOES

Exclusivo time de suporte técnico formado por cientis-
tas e engenheiros da CUNO que estéo disponiveis para
fornecer as especificas recomendacdes das aplicacdes
e 0s sistemas de filtracdo mais eficazes e econémicos.
Além dos testes e analises conduzidos no avangado
laboratério da CUNO, o pessoal do SASS desenvolve
testes nas préprias empresas dos clientes, buscando a

melhor solugéo in loco. Contate o distribuidor autorizado

CUNO local para maiores informacdes.

Representante:
CUNE
Fluid Purification
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